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STANLEY 


BENCHPLANES 
RABOTSD’ETABLI 
BANK HOBEL 
CEPILLOS DE BANCO 


CAT. No. 

PRODUCT No. 

mm ms 

mm 

ins 

3/3C 

G12-003/-013 

240 

m 

45 

D/4 

4/4C 

G12-004/ 014 

245 

9% 

50 

2 

4 l /?/4 1 /?,C 

G12-045/-145 

260 

\0Va 

60 

2 3 /3 

5/3C 

G12-005/-015 

355 

14 

50 

2 

5'/?/5'/>C 

G12-055/-155 

380 

15 

60 

2tt 

6/6C 

G12-006/-016 

460 

18 

60 

2 3 /3 

7/7C 

G12-007/-017 

560 

22 

60 

2 3 /3 

HI 203 

G12-203 

240 

m 

45 

m 

HI 204 

G12-204 

245 

9 ¥a 

50 

2 

HI 205 

G12-205 

355 

14 

50 

2 
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ENGLISH 
1. APPLICATION 

SMOOTHING PLANES: For final finishing and general purpose 
work. G12-003/-013, G12-004/-014, G12-045/-145, G12-203, G12-204. 
JACK PLANES: Used to plane wood to correct size. 

G12-005/-015, G12-055/-155, G12-205. 

FORE/TRY PLANES: Used tc true uneven surfaces, (Fig. 1) and long 
edges. G12-006/-016, G12-007/-017. 

* Those planes designated with a suffix 'C' are supplied with a cor¬ 
rugated base to help reduce friction on resinous timbers. 


2. THE ESSENTIAL COMPONENTS OF A BENCH PLANE 


(Fig.2) 

1 Base 

2 Frog 

3 Mouth Opening 

4 Toe 

5 Heel 

6 Knob 

7 Handle 

8 Depth Adjusting Nut 

9 Y Lever 


10 Lateral Adjusting Lever 

11 Cutter 

12 Cap Iron 

13 Lever 

14 Lever Cam 

15 Cap Iron Screw 

16 Lever Screw 

17 Frog Clamping Screw 

18 Frog Adjusting Screw 
(Bailey only) 


3. PREPARING THE CUTTER FOR HONING: 

Lift lever cam (14) ar.d remove lever (13). 

Remove double iron (11/12) and place on bench. Slacken cap iron 
screw r (15) (Fig. 3). 

Slide back cap iron, :urn and remove. 

Cutter is now ready for honing. 


4. CUTTER SHARPENING 
4.1 Honing the Cutter 

The cutter is supplied at a ground angle of 25°. Before use, the cut¬ 
ter must be honed at 30° (F:g. 4). Hone on a good quality, flat oil 
stone lubricated with a thin machine oil. 

(A) Place ground 25° bevel flat on oil stone and raise 5° to honing 
angle of 30° (Fig. 5). 

(B) Hone the bevel along the stone, until a burr is formed. 

(C) Lay cutter flat on the oil stone with bevel up, (Fiq. 6). A few light 
strokes along the stone will remove the burr. 

NOTE: The shape of the honed edge depends on the final use to 



















which the plane is to be put. Straight with round corners for finish¬ 
ing work (Fig. 2) and curved for coarse stock removal (Fig. 8). 

4.2 Grinding the Cutter 

Re-gnnding will become necessary if the edge is damaged, the 
bevel rounded or the angle changed. When re-grinding use lubric¬ 
ant on the stone to prevent over-heating. An undamaged honing 
edge, if larger than 2mm, can be restored by light re-grinding. It is 
then not necessary to remove ‘he honing angle completely. 
NOTE: Both honing and grinding angles can be obtained easily by 
using a Stanley honing guide No. 14-050. 


FRANQRIS 

1. APPLICATION 

RABOTS DE FtNlTlON: Finvtion et travaux generaux. 

G12-003/ 013, G12-004/-014, G12-045/-145, G12-203, G12-204. 
RIFLARDS: Pour dbgrossir le travail. G12-005/-015, G12-055/-155, 
G12-205. 

DEMI-VARLOPES/VARLOPES: Redressage (Fig. 1) et travaux de 
grande longueur. G12-006/-016, G12-007/-017. 

*Les rabots dor.t la designation est suivie de la lettre ‘C’ comportent 
une senielle ramuree pour reduire la friction lors de travaux sur 
bo is resineux. 


2. PRINCIPAUX COMPOSANTS DTJN RABOT 


D ETABLI (Fig. 2) 

1 Semelle 

2 Chariot 

3 Lumiere 

4 Nez 

5 Talon 

6 Bouton avant 

7 Poignee airieie 

8 Molette de reglage 
de profondeur 

9 Levier de reglage de 
profondeur de coupe. 


10 Levier de gauchissement 

11 Fer 

12 Contre-fer 

13 Bloc d’arret 

14 Levier de blocage du bloc 
d’arret 

15 V\s du contre-fer 

16 Vis du bloc d’arret 

17 Vis de blocage du chariot 

18 Vis de reglage du chariot 
(Bailey uniquement) 


3. PREPARATION DU FER POUR L’AFFUTAGE: 

Soulever le levier de blocage du bloc d'arret (14) et retirer le bloc 
d’arret (13). 

Otei l’ensemble fer/contre-fer (11/12) et le poser sur Tdtabli. 
Desserrer la vis du contre-fer (15) (Fig. 3) 

Faire glisser le contre-fer vers Tarifere fane pivoter et d^gager. Le 
fer est maintenant pret a l’affutage. 

4. AFTELAGE DU FER 

4.1 Affntage 

Le fer est livr6 avec un angle de meulage de 25°. Avant emploi, le 
fer doit etre affute a 30° (Fig. 4). Pour ce faire, utiliser une pierre a 
huile plate de bonne qualite, lubrifee a l’aide d'une huile a machine 
legere. 

(A) Placer le bisseau de 25° a plat sur la pierre a huile et soulever 
de 5° pour atteindre Tangle d’affutage de 30° (Fig. 5). 

(B) Affuter le biseau sur la pierre a iusqu'a ce apparaisse une 
bavure. 

(C) Poser le fer a plat sur la pierre a huile, biseau en haut (Fig. 6). 
Quelques legers coups sur la pierre elimineront la bavure. 

NOTE: La forme du tranchant depend de Tutilisation qui sera faite 
du rabot. Tranchant droit avec coins arrondis pour travaux de fini- 
tion (Fig. 7) et tranchant courbe pour travaux de dbgrossissage 
(Fig 8). 

4.2 Meolage 

II faut remeuler le fer si le tranchant est endommagb, le biseau 
emousse ou Tangle modifie Afin d'dviter 1’echauffement lors du 
remeulage, Tutilisation d’un lubrifiant sur la pierre est conseilld. 

Un tranchant non endommege, s'il a plus de 2mm de large, peut 
etre ameliore par un remeulage lbger, II est alors inutile d’eliminer 
completement Tangles d’affutage. 

NOTE: Le Guide c’Affutaae Stanley No. 14-050 permet d’obtemr 
aisdment les angles d'affutage et de meulage souhaites. 
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DEUTSCH 

1. ANWENDUNGSBEREICH 

PUTZHOBEL: Zum Glatten der Oberflachen and fur allgemeine 
Hobelarbeiten. G12-003/-013, G12-004/-014, G12-045/-145, G12-203, 
G12-204. 

KLEINE RAUHBANK: Fiir kurze und lange Werkstiicke, zum 
Ho be In auf Matt, zur Grob- und Fein bear beitung. 

G12-005/-015, G12-055/-155, G12-205. 

RAUHBANK; Zum Hofceln grober, unebener Oberflachen und 
langer Werkstiicke. (Abb. 1). G12-006/-016, G12-007/-017. 

*Die mit ‘C 1 gekennzeichneten Hobel werden mit einer gerillten 
Sohle geliefert, die sich besonders fiir frische, harzige Holzer eig- 
net. 

2. DIE WESENTLICHEN KOMPONENTEN EINES 
BANKHOBELS (ABB. 2) 


1 Hobelsohle 

11 

Hobeleisen 

2 Messerplatte (Frosch) 

12 

Hobeleisenklappe 

3 Mauloffnung 

11/12 Doppelhobeleisen 

4 Hobelnase 

13 

Messerklappe 

5 Hobelferse 

14 

Exenterhebel Exzenter 

6 Knopfgriff 

15 

Hobeleisenklappen- 

7 Handgriff 


Schraube 

8 Feinstellschraube 

16 

Messerklappen-Schraube 

9 Stellgabelhebel 

17 

Messerplatten-Schraube 

10 Seiteneinstellhebel 

18 

Schraubezur 



Messerplatteneiristellung 



(Nur beim Bailey-Hobel) 


3. HERAUSNEHMEN DES HOBELEISENS ZUM 
SCHLEIFEN UND ABZIEHEN 

Exzenterhebel losen (14), Messerklappe entfernen (13). 
Doppelhobeleisen herausnehmen (11/12). 

Messerplattenschraube lockern, (15) Messerplatte zuriickschieben, 
drehen und entfernen, (Abb. 3) 

4. SCHARFEN DES HOBELEISENS 
4.1 Abziehen des Eisens. 

Das Hobeleisen wird mi: einemGrundwinkel von 25° geliefert. Das 
Hobelergebnis kann wesentlich verbessert werden, wenn das 
Eisen auf einen Winkel von 30° abgesogen wird. (Abb. 4) Ziehen 
sie das Hobeleisen auf einem flachen, qualitativ guten Olstein 
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mit einigen Tropfen Maschmenol ab. 

(A) Legen Sie das Hobeleisen mit der 25° Grundschragung flach 
auf den Olstein, heben Sie es um 5° zu einen Abziehwinkel von 30° 
an (/yob. 5) 

(B) Ziehen Sie die Abschragung iifcer den Stein, bis sich ein Grat 
bildet. 

(C) Legen Sie das Hobeleisen mit cer Schragung nach oben flach 
auf den Olstein (Abb. 6). Durch leichtes Abziehen iiber den Stem 
wird die Kante entgratet. 

ANMERKUNG: Die Form der abgezogenen Kante hangt von der 
Arbeit, die Sie mit dem Hobel ausfiihren wollen, ab. Gerade Form 
nut runden Ecken zur Fembearbeitung, z.B. Glatten der 
Oberflachen (Abb. 7). Gebogene Form zur schnellen, groberen 
Grundbearbeitung. (Abb. 8). 

4.2 Schleifen des Hobeleisens 

Das Nachschleifen des Hobeleisens ist notwending, wenn die 
Schneidkante beschadigt, die Schragung gerundet, Oder der 
Schneidwinkel verandert ist. Geben Sie beim Schleifen etwas 
Schniermittel auf den Schleifetein, um ein Uberhitzen zu ver- 
meiden. Ist die scheidkante nicht beschadigt, sonden nur stumpf 
geworden, geniigt ein leichtes Nachschleifen der Abziehkante 
ohne den gesamten Winkel zu erneuern. 

ANMERKUNG: Schleif- und Abziehwinkel konnen miihelos und 
exakt mit der Stanley-Schleiflehre No. 14-050 hergestellt werden, 





FIG. 4 










ESPANOL 

1. APPUCACIONES 

CEPILLOS PAHA PULIR: Paraacabados y trabajos generales. 
G12-003/-013, G12-004/-014, G12-045/-145, G12-203, G12-204. 
GARLOPINES: Para desbastar la madera G12-005/-015, 

G12-055/-155, G12-205. 

MEDIA-GARLOPAS/GARLOPAS: Para superficies desiguales 
(Fig. 1) y trabajos de gran longitud. G12-006/-016, G12-007/-017. 
*Los cepillos senalados con la letra G' disponen de base acanalada 
que ayuda a reducir la ficcion en maderas resinosas. 

2. COMPONENTES ESENC1ALES DE UN CEPILLO DE BANCO 
(Fig. 2) 

1 Base 10 Palanca para reglaje lateral 

2 Carro 11 Hierro 

3 Boca 12 Contrahierro 

4 Una 13 Cuna 

5 Talonera 14 Palanca de sujecion de la cuna 

6 Perilla 15 Tornillc del contrahierro 

7 Empunadura 16 Tornillc de la cuna 

8 Tuerca de reglaje 17 Tornillc de sujecion del carro 

9 Palanca de reglaje 18 Tornillc de reglaje del carro 

de profundidad (Bailey solo) 

de carte 



PREPARACION DEL HIERKO PARA AFILADO: 

Levantar la palanca de sujecion de la cuna (14) y sacar la cuna. 
Sacai el hierro doble (11/12) y ponerlo sobre el banco. Aflojar et 
tornillo del contrahierro (15) (Fig. 3). 

Deslizar el contrahierro (12) hacia atras, girar y sscarlo. 

El hierro esta pues preparado para ser afilado. 

4. AFILADO 

4.1 Afilado 

El hierro se sumimstra con un dngulo rectificado a 25°. 

Antes de ulizarlo, el hierro debe afilarse a 30° (Fig. 4). 

Por esto, emplear una piedra de buena calidad lubrificada con 
aceite de motor ligero. 

(A) Poner el bisel de 25° piano sobre la piedra de aceite y levantar 
5° hasta conseguir el bngulo de afilado de 30° (Fig. 5). 

(B) Afilar el bisel scbre la piedra hasta que se forme una rebaba 

(C) Poner el hierro piano sobre la piedra de aceite, con el bisel 
para arriba (Fig. 6). Unos agiles trazos a lo largo de la piedra 
quitaran la rebaba. 

NOTA: La forma del filo depende del uso que se hard del cepillo. 
Filo derecho con esquinas redondas para trabajos de acabado 
(Fig. 7) y filo curvo para trabajos de desbaste (Fig. 8). 

4.2 Rectificado 

Conviene rectificar el hierro si el filo estb detenorado, el bisel 
gastado o el hngulo modificado. A1 rectificar, emplear aceite sobre 
la piedra para prevenir recalentarmentos. 

Un filo no deteriorado, si tiene mbs de 2mm de anchura, puede ser 
mejorado con un ligero rectificado. No es necesario pu£s quitar 
completamente el Angulo de afilado. 

NOTA: Tanto el afilado como el rectificado de dngulcs puede 
resultar mhs fhcil usando la Guia de Afilar Stanley No. 14-350. 


FIG. 7 FIG. 8 
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ENGLISH 

5. SETTING THE CAP IRON 

Reverse the process described in Section 3. 

Use the following guide for setting the distance of the cap iron (12) 
from the cutting edge (Fig. 9): 

0.5mm for fine finishing of hardwood to 2 00mm for general purpose 
work. 

6. PREPARING THE PLANE FOR WORK 

The size of the mouth opening (3) depends on the use to which the 
plane is to be put. Fine cabinet work requires a small mouth - gen¬ 
eral purpose work requires a larger mouth, as factory set (Fig. 10). 

0 Remove lever and double iron 
0 Slacken frog clamping screws (17) 

• Replace double iron and lever 
0 Adjust cutter to correct depth (see Section 7) 

0 Using a screwdriver, turn the frog adjusting screw (18) to move 
the frog (2) forward or back. (On the HI203, HI204, HI205 
models, apply hand pressure to move the frog) 

0 Hold the desired frog position, while removing the lever cap 
and double-iron, then re-tighten frog clamping screws 
0 Reassemble 

7. ADJUSTING THE PLANE FOR WORK 

7.1 Depth Cut 

Hold the plane as in Fig 11. Adjust the depth of cutter protruding 
through the mouth, by turning the depth adjusting nut (8), so that the 
amount showing is approximately the thickness of a hair. 

7 2 Alignment 

Sight down the base and move lateral adjusting lever (10), as in 
Fig. 12. 
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FIG. 9 


FRANQAIS 

5. REGLAGE DU CONTRE-FER 

Appliquer le proc^de inverse de celui decrit a la Section 3. 

Pour regler la distance entre le contre-fer (12) et le tranchant (Fig. 
9), suivre les indications suivantes: 

0.5mm pour travaux de fmition delicate sur bois dur jusqu’a 2.00mm 
pour travaux generaux. 


6. PREPARATION DU RABOT A L’EMPLOI 

La dimension de la lumiere (3) depend de l’usage que Ton veut 
faire du rabot. Pour les travaux d'ebemsterie, la lumiere doit etre 
reduite; pour les travaux gendraux, la lumiere doit etre plus 
impoitante, telle qu’elle a ete reglee en usine (Fig. 10). 

• Retirer le bloc d'arret et l’ensemble fer/contre-fer 
0 Desserrer les vis de blocage du chario* (17) 

0 Replacer l'ensemble fer/contre-fer et le bloc d’arret 
0 Regler le fer a la profondeur appropriee (voir Section 7) 

0 A l’aide d’un tournevis, tourner la vis de reglage du chariot (18) 
pour deplacer le chariot (2) vers l’avant ou vers l’arriere (Sur 
les modeles H1203, H1204, H1205, exercer une pression de la 
main pour deplacer le chariot). 

0 Mamtenir le chariot a la position requise tout en retirant le 
levier de blocage et l’ensemble fer/contre-fer, puis resserrer 
les vis de blocage du chariot. 

0 Remonter. 

7. REGLAGE DU RABOT POUR L’EMPLOI 

7.1 Profondeur de coupe 

Temr la rabot comme lllustre a la Fig. 11. Regler la profondeur du 
fer qui depasse de la lumiere en tournant la vis de reglage de pro¬ 
fondeur (8) de telle sorte que le tranchant depasse environ de 
l’epaisseur d’un cheveu. 

7.2 Alignement 

Regarder la semelle du rabot et deplacer le levier de gauchisse- 
ment (10) comme lllustre a la Fig. 12. 




FIG. 10 




DEUTSCH 

5. EINSTELLEN DER HOBELEI5ENKLAPFE 

Wiedeiholen Sie den in Abschnitt 3 erklarten Arbeitsvorgang in 
umgekehrter Keihenfclge. 

Folgende Richtlinien sind bei der Einstellung der Distanz der 
Hobeleisenklappe (12) zur Schneidkante zu beachten: (Abb 9): 
0,5mm bei Feinbearbeitung von Hartholz, bis zu 2,0mm bei 
allgemeinen Hobelarbeiten. 

6. EINR1CHTEN DES HOBELS 

Die Breite der Mauloffnung (3) hangt vorr. jeweiligen 
Arbeitsbereich ab. Feine Kunsttischlerarbeiten werden mit 
schmaler Mauloffnung ausgefuhrt - allgemeine Hobelarbeiten mit 
breiter Mauloffnung. (Abb. 10). 

• Messerklappe und Doppelhobeleisen abnehmen. 

9 Messerplaltenschrauben losen (17) 

9 Doppelhobeleisen und Messerklappe wieder ensetzen. 

9 Korrekte Schnittiefe einstellen (siehe Abschnitt ?) 

9 Mit einem Schraubendreher die Schraube zur Messer- 
platteneinstellung (18) (Froschenstellung) beta:igen, um die 
Messerplatte (2) (Frosch) nach vorne Oder hmten zu verstellen. 
(Bei den Modeller HI 203, HI 204, HI 205 wird der Frosch durch 
Handdruck verstellt.) 

9 Frosch in gewunschter Position halten, Messerklappe und 
Doppelhobeleisen abnehmen, dann die Messerplatten- 
schrauben anziehen und den Hobel wieder zusammensetzen. 


7. EINSTELLEN DES HOBELS 

7.1 Schnittiefe 

Halten Sie den Hobel in Augenhohe, wie in (Abb. 11) dargestellt. 
Mit der Randelmutter zur Femjustierung stellen Sie die 
gewiinschte Spanstarke ein. 

7.2 Anfitrichten des Hobeleisens 

Priifen Sie, ob das Eisen parallel zur Sohle liegt. Wenn notwendig, 
komgieren Sie dies mit Hilfe des Seiteneinstellhebels (10) (Abb. 12). 


FIG. 11 
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ESPANOL 

5. REGLAJEL DEL CONTRABfflERRO 

Invertir el proceso descrito en la Seccion 3. 

Para determmar la distancia entre el contiahierro (12) y el filo (Fig. 
9), aplicar las mdicaciones siguientes: 

0.5mm para trabajos de acabado delicado en madera dura hasta 
2.0mm para trabajos geneiales. 


6. PREPARACION DEL CEPILLO PARA EMPLEAR 


El tamano de la abertura de la boca (3) depends del uso que se 
hara del cepillo. Para los trabajos finos, se requiere una abertura 
de boca pequena; para los trabajos generales, se requiere una 
abertura de boca mas grande, tal como ha sido ajustada en la fab- 
rica(Fig. 10). 

9 Sacar la curia y el hierro doble. 

9 Aflojar los tomillos de sujecion del carro (17). 

9 Recolocar el hierro doble y la cuna. 

9 Ajustar el hierro a la profundidad correcta (Ver Seccion 7) 

9 Usando m destomillador, girar el tomillo de reglaje del carro (18) 
para mover el carro (2) hacia delante o hacia atras (En los modelos 
HI203, HI204, HI205, apretar con la mano para mover el carro.) 
9 Mantener el carro en la posicion deseada mientras quitando la 
palanca de sujecion y el hierrc doble, y apretar los tomillos del 
carro. 

9 Juntar de nuevo. 

7. AJUSTE DEL CEPILLO PARA SU USO 

7.1 Profundidad de corte 

Coger el cepillo como en la Fig. 11. Ajustar la profundidad del hierro 
que pasa per la boca girando la tuerca de reglaje de profundidad (3) 
de manera que el file saiga aproximadamente del grosor de un cabello 

7.2 Ajuste lateral 

Mirar la base del cepillo y mover la palanca de ajuste lateral (10) 
como en la Fig. 12. 


v> 
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FIG. 12 
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ENGLISH 

8. PROFESSIONAL TIPS AND MAINTENANCE 

• To improve cutter performance, it is recommended that the procedure 
described m 4.1(C) is used to ’back-off or polish the flat surface of the 
iron prior to honing. 

• After removing the burr, 4.1(C) strop the edge with a piece of leather, 
or draw the edge through a piece of soft wood. 

• Keep the cutter very sharp 

• Keep the plane base in line with work piece 

• Use minimum shaving thickness 

• Plane in same direction as the grain 

• Work from edge to middle when planing end-grain (Fig. 13). 

• Press at toe of plane at start of stroke and heel at end of stroke 

• Rub candle wax on base of plane for freer movement 

• Keep clean - remove resin build-up with solvent 

• Keep bnght parts oiled when not in use 

• Do not clear shavings with a metallic object 

• To protect cutter, lay plane on side when not in use 

• Do not drop 

9. PLANE PROBLEM SOLVING 

9.1 

PROBLEM: Mouth jams with shaving. 

REMEDY: Too coarse a cut - reduce depth of cut. Poorly fitting cap iron 
results m shaving passing between cap iron and cutter, - re-grind cap iron 
edge on oil stone (Fig. 14) 

9.2 

PROBLEM: ’Chatter’ marks on work surface (Fig. 15). 

REMEDY: Check frog clamping screws 
Check lever cap pressure on cutter 
Check seating of cutter on frog face 

9.3 

PROBLEM: Tram’ lines or scoring marks on work surface (Fig. 16) 

REMEDY: Comers of cutter too sharp - should be honed to a radius. 

Cutter may be hollow on edge 

Sharp projection on base may need to be filed of 

Cutter may be damaged - re-hone or re-grind 

Lateral adjustment poorly set. 

9.4 

PROBLEM: Plane skids over surface. 

REMEDY: Cutter may be dull and require re-honing/re-gnnding 
Clean base with solvent 
Check depth of cut. 












FRANQAIS 

8. CONSEILS PROFESSIONNELS ET ENTRETIEN 

• Pour am&iorer la performance du fer, il est recommande D’employer 
ia procedure decrite au 4(C), pcur enlever les bavures et polir le cote 
plat du fer avant I’affutage. 

• Apres avoir enleve les bavures, 4(C), passer le tranchant sur un afiloir 
de cuir ou sur un morceau de bois tendre. 

• Veiller a ce que le fer scit toujours trds affutd 

• La semelle du rabot doit etre paiallele au travail execute. 

• Les copeaux doivent etre le plus fin possible. 

• Raboter dans le sens du grain du bois. 

• Travailler du bord au mJieu de la piece lorsque fon rabote du bos de 
bout (Fig. 12A) 

• Appuyer sur la poigne avant en debut de course etsur la poignee amere 
en fin de course. 

• Frotter la semelle du rabot avec de la paraffine pour faciliter le 
glissement. 

• Le rabot doit etre propre - Eliminer les r^sidus de resine avec du 
solvant. 

• Les parties brillantes doivent etre huildes lorsque le rabot n'est pas 
utilise. 

• Ne pas ddgager les copeaux avec un objet metallique. 

• Pour piotdger le fer, poser le rabot sur le cote lorsqu'il n'est pas en 
service. 

• Ne pas laisser tomber. 

9. SOLUTIONS A DIFFERENTS PROBLEMES EVENTUELS 

9.1 

PROBL&ME: Les copeau>: obstruent la lurriere. 

SOLUTION: Coupe trop grossiere - Reduire la profondeur de coupe. Un 
mauvais positionnement du contrefer entraine le passage des copeaux 
entre le fer el le contre-fer. Remeuler le tranchant du contre-fer sur une 
pierre a huile (Fig. 13). 

9.2 

PROBLEME: Traces de broutage' sur la surface du travail (Fig. 14). 
SOLUTION: Verifier les vis de blocage du chariot. 

Verifier la pression fu levier de blocage du bloc d’airet sur le fer. 

Verifier l'assise du fer sur la face du chariot. 

9.3 

PROBLFME: Traces d’eraflures ou de rayures sur la surface du travail 
(Fig 15). 

SOLUTION: Angles du fer trop aigus - Lors de l’affutage, les coins du fer 
doivent etre leg^rement arrondis. 


Le fer est peut-etre creux sur son bord. 

II peut y avoir une asp6rit£ sur la semelle, qui devra etre limde. 

Le fer est peut-etre endommage - R6-affuter et remeuler. 

Reglage du gauchissement inadequat. 

9.4 

PROBLEME: Le rabot derape sur la surface du travail. 

SOLUTION: Le fer est peut-etre 6mouss6 et a besom d'etre reaffutd/ 
remeute. 

Nettoyer la semelle avec un solvant. 

Verifier la profondeur de coupe. 

DEUTSCH 

8. FACHLICHE HINWEISE UND INSTANDHALTVNG 

• Das Hobeleisen bleibt langer scharf, wenn Sie vor dem Abziehen die 
Riickseite des Hobeleisens, wie in Abschmtt 4(C) geschildert, leicht 
anschleifen. 

• Nach dem Entgraten, Abschmtt 4(C), die Schniedkante auf emem Stuck 
Lecer abstreifen oder durch ein weiches Stuck Holz ziehen. 

• Halten Sie das Hobeleisen moglichst scharf. 

• Halten Sie den Hobel parallel zum Werkstiick. 

• Wahlen Sie eine moglichst geringe Spanstarke. 

• Hobeln Sie stets mit dem Verlauf der Maserung. 

• Hobeln Sie die Stimseite des Holzes nur von der Kante bis zur Ivlitte hin 
Wenn Sie bis zum Ende des Werkstiickes hobeln, splittert das Holz ari 
dieser AuBenkante. 

• Driicken Sie am Beginn des Hobelschubes den vorderen, runden Knopf 
fester an; am Ende des Schubes hingegen den hinteren Handgriff. 

• Mit ein wenig Paraffin auf der Hobelsohle gle;tet der Hobel besser 

• Halten Sie den Hobel sauber - Harzriickstande mit Losungsmittel 
entfemen. 

• Habes Sie den Hobel mcht in Gebrauch, olen Sie die blanken Teile 
leicht ein. 

• Remigen Sie den Hobel niemals mit Metallgegenstanden. 

• Bev/ahren Sie den Hobel stets auf der Seite liegend auf urn eine 
Beschadigung des Hobeleisens zu vermeider.. 

• Lassen Sie den Hobel mcht fallen. 

9. PROBLEME, DIE AM HOBEL AUFTRETEN KbNNEN UND 
DEREN LOSUNG 

9.1 

PROBLEM: Mauloffhung verstopft berni Hobelr. 

ABHILFE: Der Span ist zu grob, vemngem Sie die Schnittiefe. 

c 



Die Klappe auf dem eigentlichen Eisen ist locker; deshalb konnen sich 
Spane zwischen Klappe und Eisen festsetzen. - Prufen und gegebenenfalls 
festziehen. 

Das Eisen ist stumpf geworden, - auf einem geeigneten Olstein abaehen 
(Abb. 14) 

9.2 

PROBLEM: Der Hobel ’springt' auf der Oberflache 
ABHIIiFE: Prufen Sie die Halteschrauben des Frosches. 

Priifen Sie den Anpressdruck des Klapper.hebels auf das Eisen 
Prufen Sie, ob das Eisen sauber auf dem Frosch gefuhrt wird. 

9.3 

PROBLEM: Schleif- oder Kratzspuren auf der zu bearbeiter. den 
Oberflache (Abb. 16). 

ABHELFE: Die Ecken des Eisens rechts und links sind genau rechtwmklig 
- bitte die Schneide leicht konvex schleifen. 

Das Eisen kann schleif eingespannt sein, - prufen und genau emstelen. 
Die hobelsohle kann beschadigt sein, - falls notig, Grat nut emer Feile 
glatten. 

Das Hobeleisen ist beschadigt, - nachschaden und abziehen. 

9.4 

PROBLEM: Der Hobel rutscht fiber die Ooerflache 

ABHIIiFE: Das Hobeleisen ist stumpf geworden, - es mub neu geschliffen 

und abgezogen werden. 

Reinigen Sie die Hobelsohle mit Verdunnung. 

Prufen Sie die Schnittiefe des Hobeleisens. 


ESPANOL 

8. CONSEJOS, PROFESI ON ALES Y MANTENIMIENTO 

• Para mejorar la prestacion del hierrc, se recomienda emplear el 
procecimiento descritc en la Seccion 4.1(C) para quitar las rebabas y 
pulir la superficie plana del hierro antes de afilar. 

• Despues de qu;tar las rebabas, Seccion 4.1(C), pasar el filo por unapieza 
de cuero o por una pieza de madera. 

• Mantener la hoja muy afllada. 

• Mantener la base del cepillo en linea ccn la pieza que se trabaja. 

• Las virutas tienen que ser lo mas delgadas posible. 

• Cepillar en la nisma direccion de la veta. 

• A1 trabajar a centra veta cepillar del borde hastael medio de la madera 
(Fig. 13). 
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• Apretar sobre la perilla al empezar el movimiento y sobre la 
empunadura al acabar el movimiento. 

0 Frotar con cera la base del cepillo para facilitar el movimiento. 

0 Mantener limpio el cepillo - limpiar a resina con disolvente. 

0 Cuando no es utilizado, mantener engrasadas las pares bnllantes. 

• No quitar las virutas con objetos metalicos. 

• Para proteger el hierro, por.er el cepillo de lado cuando no se utilice. 

• Que no se caiga. 

9. PARA RESOLVER PROBLEMAS QUE SE PUEDEN 
PLANTEAR 

9.1 

PROBLEMA: Boca alascada con virutas. 

SOLUClbN: Corte demasiado grueso - Reducir la profundidad de corte. 
Una mala posicion de. contrahierro resulta en las virutas pasando entre el 
hierro y el contrahierro. Rectificar el filo del contrahierro sobre una piedra 
de aceite. (Fig. 14). 

9.2 

PROBLEMA: Marcas ondulades en la superficie trabajada. (Fig. 15). 
SOLUClbN: Venficar los tomillos de sujecion del carro. 

Verificar la presion de la palanca de sujecion de la cuha en el hierro. 
Verificar el asentamiento del hierro en la cuha. 

9.3 

PROBLEMA: Aranzos o rayas en la superficie trabajada. 

(Fig. 16). 

SOLUClbN: Angulos del hierro demasiado agudos. Cuando se afila, se 
deben redondear las esquinas del hierro. 

El hierro puede ser hueco en su extremo. 

La base tiene algun saliente, tiene que ser limada. 

El hierro puede estar damnificado - reafilar y rectificar. 

Ajuste lateral madecuado, 

9.4 

PROBLEMA: El cepillo patina sobre la superficie. 

SOLUClbN: El hierro puede estar sin filo y requiere un reafilado y un 
rectificado. 

Limpiar la base con disolvente. 

Verificar la profundidad de corte, 



STANLEY 


BLOCK PLANES 
PETITS RABOTS 
BLOCK HOBEL 
CEPILLOS CORTOS 



CAT. No. 

PRODUCT No. 

mm 

ins 

mm 

ins 

9 l /2 

G12-020 

161 

6 3 /3 

415 

m 

601/2 

G12-060 

160 

6 l A 

35 

m 

220 

G12-220 

180.5 

VA 

41,5 

m 

110 

G12-116 

180.5 

VA 

41.5 

m 

102 

G12-102 

140 

m. 

33 

\Vl6 

HI 247 

G12-247 

168 

m 

415 

m 



ENGLISH 

2. KNOW YOUR PLANE 

The traditional use of a block plane is to trim end grain as the 
low angle blade gives efficient chisel-like chipping action. 
The cutter in a block plane is located bevel up, to facilitate this 
chisel action, highlighting a major functioned difference with 
bench planes. It is designed for one-handed use, but on cer¬ 
tain applications may be used two-handed. 

Fully adjustable G12-020, G12-060. Semi adjustable G12-220. 
Manually adjustable G12-116, G12-102, G12-247. 

2.1 The Essential Components of a Block Plane (Fig. 1/2). 

1 Plane Base 7 Front Knob 

2 Lateral Adjusting Lever 8 Eccentric Plate 

3 Depth Adjusting Screw 9 Moving Mouth Plate 

4 Cutter 10 Clamping Wheel 

5 Lever 11 Lever Cam 

6 Lever Screw 

3. PREPARING THE CUTTER FOR HONING: 

See Figures 1 and 2 for components 

Release lever cam or clamping wheel (11/10) and remove 
lever assembly (5). 

Remove cutter (4). 

4. CUTTER SHARPENING 

4.1 Honing the Cutter 

The cutting edge is usually sharpened at right angles to the 
sides of the cutter. 

For instructions on honing, follow the description in Section 4.1 
in Bench Planes (pages 2/3). 

4.2 Grinding the Cutter 

For instructions on grinding, follow the descriptions in Section 

4.2 in Bench Planes (page 3). 
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FRANQAIS 

2. APPRENEZ A CONNAITRE VOTRE RABOT 

Un petit rabot est employ^ traditionnellement pour travailler le 
bois de bout car Tangle faible du fer permet une action identique 
& celle d’un ciseau & bois. Le fer d’un petit rabot est monte biseau 
en haut pour faciliter cette action de ciseau a bois, et constituant 
ainsi une difference fontionnelle majeure avec les rabots d'etaoli. II 
est congu pour etre utilisb d'une seule main, mais pour certains 
types de travaux, on pent Tutiliser a deux mains. 

Entferement r^glable G12-020, G12-060. Semi-reglable G12-220. 
R6glage manuel G12-116, G12-102, G12-247. 

2.1 Pxincipaux Composants d’un Petit Rabot (Fig. 1/2). 

1 Semelle du rabot 7 Repose-doigt 

2 Levier de gauchissement 8 Plaque de reglage 

3 Molette de reglage de 9 Plaque mobile de la 

profondeur lumiere 

4 Fer 10 Molette de positionnement 

5 Bloc d'arret 11 Levier de blocage du bloc 

6 Vis de blocage du bloc d’arret 

d’arret 

3. PREPARATION DU FER POUR L’AFFUTAGE (Fig. 2) 

Engager le levier de blocage du bloc d'arret ou la molette de 
positionnement (11/10) et retire: le block d'arret (5). 

Enlever le fer (4). 

4. AFFILAGE DU FER 

4.1 AiMtage 

Le tranchant est habitue'.lementaffufe a angle droit par rappor aux 
bords du fer. 

Pour les instructions completes concernant Taffutage, suivre les 
recommendations de la Section 4.1 relative aux rabots d'etabli 
(page 3). 

4.2 Meulage 

Pour les instructions de meulage, se r£ferer a la Section 4.2 relative 
aux rabots d'etabli (page 3). 
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DEUTSCH 

2. LERNEN SIE IHREN HOBEL KENNEN 

Traditionell werden Blockhobel fur Fein- oder Putzarbeiten ver- 
wendet. Der flache Winkel unter dem das Hobeleisen, einem 
Stechbeitel gleich, gefuhrt wire, bewirkt eine sehr glatte 
Oberflache. Durch die Winkelstellung des Hobeleisens sind die 
Blockhobel eher fur feinere Arbeiten ausgelegt, wahrend Ban- 
khobel mehr fur giobere Schrupparbeiten verwendet werden. 
Blockhobel sind in erster Linie fur Einhandbedienung ausgelegt, in 
besonderen Fallen werden sie auch mit beiden Handen gefuhrt. 
Stufenlos einstellbar G12-C20, G12-060. Stufenweise einstellba: 
G12-220. Hobeleisen von Hand einstellbar G12-116, G12-102, 
G12-247. 

2.1 Die wesentlichen Bestandteile eines Blockhobels (Abb. 1/2) 

1 Hcbelsohle 1 Andruckknopf 

2 Seiteneinstellhebel 8 Maulverstellungshebel 

3 Tiefeneinstellung S Verstellbare Hobelschle 

4 Hobeleisen zur Vergroberung der 

5 Hebei Mauloffnung 

6 Messerklappen- 1C Feststellradchen 

Schraube 11 Mitnehmer-Hebel 

3. VORBEREITUNG DES HOBELEISENS ZUM ABZIEHEN 
(Abb. 1/2) 

Losen Sie den Mitnehmer-Hebel oder das Feststellradchen (11/10) 
und entfernen Sie den Montage-Hebel (5). Nehmen Sie das 
Hobeleisen (4) heraus. 

4. SCHARFEN DES HOBELEISENS 

4.1 Abziehen der Klinge 

Normalerweise sind die Ecken an der Schneide des Hobeleisens 
rechtwinklig geschliffen. 

Zum Abziehen folgen Sie bilte der Beschreibung in Sektion 4.1 fill 
Bankhobel (Seite 4). 

4.2 Schleifen der Hobelklinge 

Folgen Sie bitte den Ausfuhrungen in Sektion 4.2 fur Bankhobel 
(Seite 4). 



ESPANOL 

2. CONOZCA SU CEPILLO 


Eluso tradicionaldel cepillo corto es para trabajar la madera a con- 
traveta; el pequeho angulo del cepillo permite una accion identica 
a la de ur. formon. El hierro del cepillo esta montado con el bisel 
arnba para facilitar esta accion de formon, dando pues una diferen- 
cia funcional mayor con los cepillos de banco. Esta disenado para 
usar con una sole mano, pero en algunos tipos de trabajo, puede 
usarse con las dos. 

Tctalmenle ajustable G12-020, G12-060. Parcialmente ajustable 
G12-220. Ajuste manual G12-116, G12-1C2, G12-247. 

2.1 Componentes esenciales del cepillo corto 


1 Base del cepillo 

2 Palanca de ajuste lateral 

3 Tuerca de ajuste de profundidad 

4 Hierro 

5 Cuna 

6 Tornillo de fijacion de 3a cuna 


7 Perilla 

8 Lamina de reglaje 

9 Lamina movilde 
la boca 

10 Tuerca de sujecion 

11 Palanca de fijacion 
de la cuna 


3. PREPARACION DEL HIERRO PARA AFILADO 

(Fig. 1/2). 

Soltar la palanca de fijacion de la cuna o la tuerca de sujecion 
(1 i/10) y sacar la cuna (5). 

Sacar el hierro (4). 


4. AFILADO DEL HIERRO 

4.1 AfUado 

El filo es r.ormalmente afilado a un angulo de 90° con relacibn a los 
lados del hierro. 

Para instrucciones completas de afilado, sequir las descritas en la 
Seccion 4.1 relativa a los cepillos de banco (Pagina 5). 

4.2 Rectificado 

Para instrucciones de rectificadc, seguir las descritas en la Seccion 

4.2 relativa a los cepillos de banco (Pagma 5). 


FIG 




FIG. 5 












ENGLISH 

5. SETTING THE PLANE (Fig 3.) 

Insert the cutter in plane with bevel up. Ensure cutter is properly located 
where adjustment mechanisms are provided. Replace lever and turn 
lever cam or clamping wheel to secure assembly. On adjustable block 
planes the lever is located on the lever screw (6) which may be adjusted 
to optimise the security of the cutter. 

5.1 Adjusting Depth of Cut: - G12-060, G12-020, G12-220 

Hold plane as in Fig. 4. Adjust the amount of cutter protruding through the 
mouth by turning the depth adjusting screw (3), so that the amount show¬ 
ing is approximately the thickness of a hair. 

G12-116, G12-247.G12-102 

After adjusting the cutter by hand and securing the lever in position, 
refined adjustment is achieved by a light tap on the end of the cutter to 
increase cut (Fig. 5). To reduce cut, tap the heel of the base lightly on the 
bench (Fig. 6). 

5.2 Alignment (Fig. 7) - Planes with Lateral Adjusting Lever 

Having located the L. A. lever (2), follow the procedure detailed m Section 

7.2 Bench Planes 

Planes Without L.A. Lever 

Alignment can be achieved by tapping the side of the cutter with a piece 
of wood. For correct positioning cf the cuter, see Fig. 12 in Bench Planes 
section. 

5.3 Mouth Adjustment (Fig. 8) - G12-060 and G12-020 

The mouth is the daylight gap forward of the cutter, when cutter is cor¬ 
rectly set. Slacken front knob, and move eccentric plate to left or right to 
close or open the mouth. In principle, the harder :he timber, the smaller 
the mouth setting. 

6. PROFESSIONAL TIPS AND MAINTENANCE 

See section 8 in Bench Planes Section. 

7. RECOMMENDED APPLICATIONS 

• All end grain applicatDns 

• Trimming the edge of panelling such as plywood, hardboard and 
blockboard 

• The G12-060 (low angle 13!#* cutter) is most suited to deal with planing 
operations on man-made matenals 

• Planing chamfers on edges (Fig. 9) 

• Trimming and fitting mouldings 

9 One handed and limited access applications. 
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FRAN<?AIS 

5. REGLAGE DU RABOT (Fig. 3) 

Inserer le fer dans le rabot, biseau en haut. Si le rabot comporte des 
mecanismes de reglage, veiller a ce que le fer soi: bien positionne. 
Replacer le bloc d’arret et tourner le levier de blocage du bloc d'arret ou 
la molette de positionnement pour mantemr l'ensemble en place. Sur les 
petits rabots reglables, le bloc d'arret est situe sur la vis de blocage de ce 
dernier, qui peut etre regime pour assurer un maintien optimal du fer. 

5.1 Reglage de la profondeur de coupe - G12-060, G12-020,G12-220 
Temr le rabot comme lllustre a la Fig. 4. Pour regler l epaisseur de coupe, 
tourner la molette de reglage de profondeur (3) jusqu’a ce que le tran- 
chant depasse environ de l’epaisseur d’un cheveu. 

G12-116, G12-102, G12-247 

Apres avoir regie le fer a la main et remis le bloc d’arret en place, on 
obtient un reglage plus precis en tapant legerement l’extremite du fer 
pour augmenter la profondeur de coupe (Fig. 5). Pourreduirela profon¬ 
deur de coupe, ll suffit de taper legerement le talon de la semelle sur l’et- 
abli (Fig. 6). 

5.2 Gauchissement (Fig. 7) • Rabots avec levier de gauchissement 

Apres avoir localise le levier de gauchissement, suvre la procedure 
detaillee a la Section 7.2 relative aux rabots d'etabli. 

Rabots sans levier de gauchissement 

Le gauchissement s’obtient en tapotant le cote du fer avec un morceau de 
bois. Pour positionner correctement le fer, se referei a la Fig. 12 de la 
Section relative aux rabots d’etabli. 

5.3 Reglage de la lumiere (rig. 8) - G12-060 et G12-020 uniquement 

La lumiere est l’mterstice qui se trouve a 1'avant du fer lorsque le fer est 
correctement regie. Desserrer le repose-doigt et faire pivoter la plaque 
de reglage vers la gauche ou vers ia droite pour fermer ou ouvnr la 
lumiere. En principe, plus le bois est dur, plus, la lumiere est reduite. 

6. CONSEILS PROFESSIONNELS ET ENT RE TIEN 

Se referer a la Section 8 relative aux rabots d'etabli. 

7. UTILISATIONS CONSEILLEES 

• Tous traveaux sur oois de bout 

• Lissage des bords de panneaux de oontreplaque, de fibres ou agglo- 
meres 

• Le G12-060 (fer a faible angle de \3V?°) est particulieiement adapte aux 
travaux de rabotage sur des materiaux de synthese 

• Rabotage de chamfrem sur des bords (Fig. 9) 

• Preparation et fagonnage de moulures (Fig 10) 

• Utilisation d’une seule main et dans les endroits d’acces difficile. 



DEUTSCH 

5. EINSTELLEN DES HOBELS (Abb. 3) 

Setzen Sie das Hobeleisen nut der Schrage nach oben in den Hobel ern. Ver- 
gewissem Sie sich, daft das Messer exakt sitzt, bevor Sie den Feststellvorgang 
begmnen. Entferaen Sie den oberen Fests:ellhebel und drehen Sie das 
Feststellradchen bzw. den Mitnehmerhebel so, daft es einraste:. Bei verstell- 
baren Blockhobeln ist der Verstellhebel uber der Verstellschraube angeb- 
racht. Sie kann so verstellt werden, daft erne bestmcgliche Messerfuhrung 
erreicht wird. 

5.1 Scnittiefeneinstellung der Hobel - G12-060, G12-020, G12-220 

Halten Sie den Hotel wie in Abb. 4 gezeigt. Fixieren Sie das Hobeleisen so, 
daft es ausdem Hobelmaul gleichmaftig etwa 3/10mm herausragt. 
Schnittiefenelnstellimg der Hobel - G12-116, G12-102, G12-247 

Nach Einstellen des Messers von Hand und leichtem Spannen des Feststel- 
lhebels, klopfen Sie vorsichtig hinten auf das Hobeleisen, bis es gleichmaftig 
ca. 3/10-4/10mm aus der Hotelsohle herausragt (Abb. 5). Zum Losen lockern 
Sie den Feststellhebel und klopfen vorsichtig auf die Hobelsohle(Abb. 6) Das 
Eisen lost sich dann 

5.2 Seitliches Austrichten (Abb. 7) - Hobel mit Seiteneinstellhebel 

Nach Einsetzen desSeitenemstellhebels (2), folgen Sie bitte den Anweisungen 
mSektion 7.2 fur Bankhobel. 

Hobel ohne Seiteneinstellhebel 

Eme genaue Emstellung wird erreicht, indem man mit einem Holzstlickchen 
rechts ode: links leicht auf das Hobelmesser schlagt. In welcher Positior. das 
Hobelmesser am besten arbeitet, sehen Sie in Abb. 12 fur Bankhobel. 

5.3 Mauleinstellimg (Abb. 8) - nur fiir Hobel No. G12-060 and G12-020 

Wenn das Hobeleisen genau eingestellt ist, ist die Maiioffnung nur gerade so 
graft, daft die Spane abgefuhrt werden konnen. Losen 3ie den vorderen Hal- 
teknopf und verstellen Sie den Einstellhebel nach hnks oder rechts, so daft das 
Maul sich entweder schlieflt Oder offnet. Als Grundregel gilt: ]e harter das zu 
bearbeitende Material, desto kleiner die Mauloffnung. 

6. PROFI-TIPS UND PFLEGE 

Bilte beachten Sie Sektion 8 lur Bankhobel. 

7. EMPFOHLENE EINSATZMGGLICHKEITEN 

• Alle Putz- und Femarbeiten 

• Bearbeitung von Paneeler., Stimholz, Hart- und Weichholz 

• Der Hobel G12-060 (Schnittwmkel 13W) eignet sich besonders zur 
Bearbeitung von Kunststoffen 

• Zum Brechen von Kanten (Abb. 9) 

• Austrichten und Einpassen lm Modellbau 

• Durch Einhandbedienung auch an schlecht zugaaglichen Stellen gute 
Einsatzmoglichkeiten. 


ESPANOL 

5. A JUSTE DEL CEPILLO (Fig. 3) 

Insertar el hieno en el cepillo, con el bisel arriba. Si el cepLlo tiene mecams- 
mos de reglaje, asegurarse que el hieno esta alojado conectamente. Colocar 
la cuna y girar la palanca de fijacion de la cuna o de la tuerca de sujecion para 
asegurar el ensamblaje. En los cepillos coitos ajustables, la cuna se encuentra 
sobre el tomillo de fijacion de esta, el cual puede ajustarse para la optima 
segundad del hieno. 

5.1 Ajuste de profundidad de corte - G12-060, G12-020, G12-220 

Coger el cepillo como indicado en la Fig. 4. Par ajuslar la profundidad de corte, 
girar la tuerca de ajuste de profundidad (3) de manera que el filo del hieno 
saiga aproximadamente del grosor de un cabello. 

G12-116, G12-102, G12-247 

Despues de ajustar el hieno con la mano y asegurar la curia en posicion, un 
ajuste mas preciso es consegmdo dando un suave golpe en el extremo del 
hieno par aumentai la profundidad de corte (Fig. 5) Para reducu la profun¬ 
didad de corte, basta da: un pequeno golpe en la talonera de la base sobre el 
banco (Fig, 6). 

5.2 Ajuste lateral (Fig. 7) - Cepillos con palanca de ajuste lateral 

Despues de haber localizado la palanca de ajuste lateral, seguu el pro- 
cedimiento detallado en la Seccicn 7.2 relativa a los cepillos de banco. 

Cepillos sin palanca de ajuste lateral 

El ajuste lateral puede ajecutarse golpeando ligeramente el lado del hieno con 
una pieza de madera. Para posicionar conectamente el hierro, ver Fig. 12 de 
la Seccion relativa a los cepillos de banco. 

5.3 Ajuste de la boca (Fig. 8) - Solo G12-060 y G12-020 

La boca es la pequena brecha de luz que se encuentra delante del hieno 
cuando este esta conectamente ajustado. Aflojar la perilla y mover la Idmina de 
reglaje a izquierda o derecha para cerrar o abnr la boca. 

En pnncipo, mas dura la madera, mas pequena la fcoca. 

6. CONSEJOS PROFESIONALES Y MANTENIMIENTO 

Ver Seccion 8 relativa a los cepillos de banco. 

7. APLICACIONES ACONSEJADAS 

• Todos trabajcs en finales de ve:a. 

• Acabados de bordes de paneles contrachapados, de fibraso aglomerados. 

• El G12-060 (hieno con angulo pequerio de 13!4>°) es el mas adecuado para 
trabajos de cepillado de maderas prefabncadas. 

• Cepillado de redondeados (Fic. 9) 

• Acabado y adaptacion de molduras. (Fig. 10). 

• Uso con una sola mane y en lugares de dfficO aceso. 
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